Ductos
Nacicnales

DATOS DIMENSIONALES

Los diametros disponibles son: 03” hasta 60”

DATOS DE FABRICACION
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Nota 1: El injerto debe de ser sellado al ducto y posteriormente fijado con
pijas para lamina.
Nota 2: D2 no puede ser mayor a D1.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Son herméticos, bajo nivel de fugas, facil instalacién
imagen homogénea y alto nivel de resistencia.

Solo para referencia

Corporativo:

Lago Constanza 22, Col. Anahuac, 11320, Ciudad de México, México.

Planta:

Lago Mayor 70, Col. Andhuac, 11320, Ciudad de México, México.




